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Scanvaegt MPe System

Manuell packning och e-vagning
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Scanvaegts MPe System ar en effektiv 16sning pa vagnings uppgifter med manuella packning
till malvikt samt manuell e-vagning.
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Scanvaegt MPe é&r ett enkelt men effektivt system for manuella uppgifter sasom packning till malvikt och checkvagning
(e-vagning). Systemet, som bestar av en SV10C viktindikator, en SV1200 bankvéag och en PlusFlex PM programmodul,
hanterar vagning till malvikt eller végning enligt direktiven for e-végning , registrering av viktdata och insamling av
produktionsdata samt generering av komplett dokumentation for e-vagning for upp till 99 pack eller vagningsstationer.

Manuell packning till malvikt

Genom anvandning av MPE systemet for manuella packnings upp-
gifter blir det majligt att forsakra sig om att alla forpackningar arinom
accepterade toleransgranser — ganska ndra den ideala vikten — darig-
enom halls give-away till ett absolut minimum och majliggéra ett
optimalt utnyttjande av rdvarorna.

Vdgningssystemet dr anslutet till PlusFlex PM som &r installerat pa en
central PC. Frdn denna PC:n &r det mgjligt att ladda ner produktdata till
vikthanteringsystemet och generera packningsrapporter och statistik.

I PlusFlex PM &r det ocksa mojligt att online dvervaka produktionsdata.

Manuell e-vagning

MPe systemet utgor ocksa en effektiv [6sning pa manuell e-vagnings
kontroll av de packade produkterna. Systemet uppsummerar vikten
och antalet kollin i ett parti fran en produktionskérning och kontrol-
lerar om de Gverensstammer med kraven for e-vdgnings toleranser
och medelvarde.

Om packningsvikten ar lagre dn toleranserna for e-vagning, sa tands
en réd LED indikator pé vikindikatorn, detta mojliggor for operatdrerna
att kassera kollin som annars hade resulterat i en kassering av ett helt
parti vid en slumpmadssig stick provs kontroll.

Tekniske specifikationer

MPe systemet &r flexibelt och kan anvéndas till olika applikationer, tex
i olika packerier dar det kdrs sma produktions serier, som en fristaende
station eller som en manuell checkvdg i kombination med automatis-
ka checkvagar.
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Manuell packning till mdlvikt genom att anvédnda bdnkvégar
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Manuell e-védgning genom anvindning av bdnkvdgar och automatis-
ka checkvdgar.

Omgivning Kommunikation

IP-kapsling P67 Ethernet 10/100 Mb (UDP eller TCP /IP)

Utforande Rostfritt stal AISI 304 Protokoll som stods (50, RS0, SV3, SVR, €S0-2, RS0-2, SVE, SVC-10 SVC-1
Display och tangentbord RS232 (galvaniskt isolerad) JA, 2st.

Vagdisplay 6 siffor, 7 segment, rod RS485 JA (aktiv / passiv) - endast om max 2 ingangar och 2 utgangar
Process-display 2st 7 segment for programval Stromslinga anvands

Tangentbord Folie: 0-9, Uppatpil, Nedatpil, OK, Return, 0, T, F1, F2 Ingang (24 V / galvanisk opto) 3st. Accept vikt, Nollstalining, Tara
+/- display 10roda LED, 3 gréna LED och 10 gula LED Utgang (24 V / externt forscrjd) 3st. Setpoint, Start program
Vagning Analog utgdng (follow gross) 0-20 mA eller 4-20 mA (0-10V)

Vagningskapacitet; [e] Frén kg til 99.999 kg

Stromforsorjning 100- 230V; 50-60 Hz

Max. antal verifierings div. (n) 10.000 for singel iintervall och 3.000 divisoner for multi-range

Dimensioner-HxBxD 265,1x129,0x 50,0 mm

Funktioner intervall Temperaturomrade 10 Ctill +40°C

Display-delnin Tara: tangentbord tare, +/- funktion, alibi-funktion Typgodkénd EU-typ godkand Klass IIl & Il

Lastcell: stromforscrjning 1,2,5,10,20 0ch 50 NAWI: OIML R76; EN 45501:1992/AC:1993;

Lastcell: max last 50V 2009/23/EG;

Minimum kdnslighet 350hm (10 cellerdr 350 ohm) 0.5uV /d MID: OIMLR51; 2004/22/EC;
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